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PREDHOVOR

Aby bol vyrobny proces spdsobily po stranke presnosti vyrabanych dielcov, musia byt
v prvom rade spravne naprogramované vsetky zacastnené vyrobné prostriedky a zariadenia.
Pre dosiahnutie vysokej kvality v strojarskej vyrobe je potrebné podrobne poznat vyrobnu
techniku z hladiska konstrukéného, ako iz hladiska produktivity. V neposlednom rade je
potrebné sa zamerat na riadenie areguldciu vyrobnych prostriedkov. Prezentované
poziadavky zohladnuje predmet ,,CAx technoldgie”. Riadenie a regulacia pre strojarstvo
a mechatroniku spojuje poznatky z mechaniky, pneumatiky, hydrauliky, elektrotechniky,
elektroniky, komunikacnej a vypoctovej techniky do nového a velmi aktualneho vedecko —
technického oboru ,,CAx-technolégie®. S tymto vydanim dochédza v ucebnych i Studijnych
oboroch k rozsireniu vyuky o Cislicovo riadiacej technike, prevadzkovom servise a ochrane
zdravia pri praci. Je tieZ preberany v primeranom rozsahu Eurdpsky predpis o strojoch. Tym

sa rozsiruje i napli vyuky CAx-technoldgii a mechatroniky.

Pocitacova podpora v strojarstve je jeden z vyznamnych nastrojov na skracovanie
priebezného Casu vyroby, zvySenie flexibility navrhového a vyrobného procesu, znizovanie
vyrobnych nékladov a tym aj ceny vyrobku. Takmer vSetky oblasti realizacie suciastky
(vyvoj ovo-navrhové, planovacie, riadiace, vyrobné a povyrobné) su v sucasnosti
pocitacom podporované prostrednictvom Specializovanych pocitacovych systémov (CA

systémy), respektive hardwarovych komponentov.

Na zéklade analyz CA systémov, ako i1 na zdklade vlastnych sktsenosti autorov
z rieSeni vedecko-vyskumnych grantovych projektov a hospodarskych uloh pre prax,
publikéacia sa bude komplexne zaoberat CA systémami, ich mieste v automatizovanej
vyrobe a o prinose pre strojarsku prax. Velky doraz bude dany na predstavenie réznych
metdd, postupov rieSenia a metodoldgii, na zaklade ktorych st budované jednotlivé CA
systémy. Teoretické znalosti o CA systémoch su predpokladom nielen pre ich plné vyuzitie
v praxi, ale aj pre vlastny navrh systémov.

Ucebné texty su orientované na pouzivané spojenie riadiacej a regulacnej techniky
s modernou informa¢nou a komunikac¢nou technikou. Jednotlivé kapitoly st samostatné, takze
mézu byt preberané v odliSnom poradi, alebo v upravenom rozsahu. Vzhladom
na globalizdciu ma pre poziciu vyrobnej organizidcie podniku rastuci vyznam prace jeho
schopnost’ reagovat’ na prudky rast produktivity vodcovskych svetovych organizicii, a ten sa
stiva podmienkou pre dosiahnutie a udrzanie konkurencieschopnosti. Stidie novych

projektov strojarskej vyroby ukazujl, Ze sucasnd doba si vyZaduje vyuzivat nové pristupy



vo vSetkych etapach jej pripravy a realizacie. Strojné Casy jednotlivych operacii sa neustale
skracuju hlavne vd’aka modernym nastrojom a novym materidlom. Rovnaky pokrok ale
zaznamenavaji aj moderné metddy obrdbania astym shvisiace pripravy vyroby.
Pri sti€asnych poziadavkach na neustdle zvySovanie efektivity, kvality a v poslednej dobe aj
na eckologickost produkcie sa k pozadovanym cielom je mozno prepracovat iba
koordinovanym postupom vo vyrobe — ako pri vol'be materidlov, spdsobe obrdbania, vol'be
reznych nastrojov, pracovného prostredia, tak aj pri kontrole procesov a kvality obrobkov.

Podstatnu Cast’ efektivity obrdbania tvori vykon vyrobného stroja astym suvisiace
parametre ako material nastrojov, rezné prostredie a sposob obrabania. Producenti obrabacich
strojov sa sustreduju na vyvoj a zdokonalovanie existujucich obrabacich strojov,
so zameranim na vsetky faktory vplyvajice na obrabanie, ako kvalita vyroby, rezné materialy,
geometria nastrojov a nové druhy povlakov. Ich kombindcie aich vyvoj prebieha v tizkej
spolupréci s ich uzivatel'mi.

V oblasti tvorenia rezného prostredia vystupuju do popredia aj nové faktory ako
ekoldgia, ochrana zdravia a bezpe¢nost’ pracovnikov. Preto sa do vyroby postupne zavadzaju
aj nové metody chladenia malym alebo minimalnym mnoZstvom chladiva, pouZivanie olejov
namiesto emulzii chladenie plynmi alebo obrabanie na sucho. S kvalitou rezu tzko stvisi aj
¢o najdokonalejSie upnutie nastroja, ktoré musi zabezpecit’ prenos velkej sily aj pri vel'mi
vysokych otaCkach s minimalnym obvodovym hadzanim a tlmenim vibracii. Velky vplyv
na efektivitu obrdbania maji aj vedl'ajSie Casy a operdcie, ktorym sa venuje Coraz vicSia
pozornost, ked’ze zvySovanie efektivity v oblasti reznych parametrov mé svoje limity. Jednou
z oblasti je vyvoj programu a upinanie obrobkov, kde hlavne pri sériovych produkciach je
snaha o maximalnu automatizaciu tkonov pomocou pripravkov, otocnych stolov alebo
vyzitim robotizécie.

Cim dalej tym vyznamnej§iu tGlohu v procese obrabania zohrava poéitaémi
podporovana vyroba, ktora uz pri vyvoji aprojektovani sucéiastok pomocou CAD/CAM
systémov umoziiuje vyberat’ a tvorit’ stratégiu obrabania, vytvarat’ programy do CNC strojov

a optimalizovat’ ich vykon.

Za autorsky kolektiv Jan Zitiiansky
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