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Úvod 

Vývoj moderných a progresívnych materiálov umožňuje zvyšovanie ich kvality 
a vyvoláva revolučné zmeny vo svete techniky, ale i v celej spoločnosti.  

Pod pojmom výrobné technológie máme na mysli technológie, ktoré prinášajú vyššie 
úžitkové vlastnosti v porovnaní s doterajším stavom ich poznania. Tiež je potrebné mať na 
pamäti, že  v nie tak ďalekej budúcnosti budeme vyrábať materiály stále z horších základných 
surovín a s veľkou ohľaduplnosťou k životnému prostrediu. Preto je potrebný aj vhodný výber 
technológií na spracovanie týchto materiálov. 

Riešenie konkrétnych úloh praxe si preto vyžaduje ovládanie základných znalostí 
z navrhovania technologických postupov na takej úrovni, ktorá zabezpečí dobrú 
reprodukovateľnosť technologického procesu obrábania a montáže pri dodržiavaní 
vyžadovaných technologických, ale aj ekonomických kritérií. 

Spomínaná skutočnosť predpokladá pochopenie a osvojenie si významu stroja, 
nástroja, obrobku, či prípravku vstupujúceho do procesu spracovania a montáže. 

Tento pohľad mali na mysli autori predkladaných skrípt z predmetu „Výrobné 
technológie a montáž“.  

Koncipovanie skrípt umožňuje študentovi si ozrejmiť základné teoretické zákonitosti 
z danej problematiky. Na základe toho sú skriptá  rozdelené do kapitol, ktoré umožňujú 
študentovi získať praktické vedomosti z oblasti výrobných technológií a ich súvis s montážou. 

Montáž v celosvetovej výrobe má rozhodujúcu váhu z hľadiska svojho podielu na 
celkových výrobných nákladoch montovaných výrobkov i z hľadiska počtu ľudí pracujúcich v 
tejto oblasti. 

Predkladané skriptá sú príspevkom k úsiliu o zdokonalenie a osvojenie si metód 
rozvoja výrobných technológií a montáže, najmä v oblasti technologickosti konštrukcie 
výrobku z hľadiska montáže, resp. v oblasti metodík známych pod skratkou DFA (Design for 
Assembly – konštruovanie pre montáž). 

Teória systémov je jediný známy všeobecný nástroj na skúmanie takých zložitých a 
štruktúrovaných javov ako je výroba. Montáž je posledná fáza výrobného procesu v 
strojárstve a v iných diskrétnych výrobných procesoch. Úlohou montáže je kompletizácia 
výrobku z diskrétnych súčiastok, jeho odskúšanie a zabalenie. 

Všeobecným cieľom zlepšovania montážneho procesu je vo väčšine prípadov zníženie 
jednotkových nákladov na hotový výrobok. 

Využitím systémového prístupu dosiahneme cieľ rovnomerným zdokonalením 
všetkých prvkov montážneho systému, ktorými sú hlavne: 

• montovaný výrobok,
• montážna technológia,
• montážna technika,
• človek,
• materiálový tok,
• informačný tok,
• energetický tok.

V celom svete sa bádatelia zameriavajú hlavne na zdokonalenie prvku „montovaný 
výrobok“ montážneho systému. Napr. zmenšením počtu súčiastok radikálne poklesne 
zložitosť a prácnosť montáže a v dôsledku toho aj jednotkové montážne náklady. Uvedené 
úspory sa pritom dosiahnu nepatrným vynaložením investícií a rozumovými aktivitami 
manažérov. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Autori 
 
 
 
 
Názov 
 
Určené 
Vydavateľ 
Vydanie 
Vytlačené 
Náklad 
Počet strán 
AH-VH 
Tlač 

doc. Ing. Jozef Žarnovský, PhD. 
Ing. Rastislav Mikuš, PhD. 
Ing. Ivan Kováč, PhD. 
Ing. Rastislav Bernát, PhD. 
 
VÝROBNÉ TECHNOLÓGIE A MONTÁŽ 
 
Pre študentov SPU 
Slovenská poľnohospodárska univerzita v Nitre 
Prvé 
August 2018 
250 kusov 
218 
16,84-17,14 
Vydavateľstvo SPU v Nitre

ISBN 978-80-552-1868-7 Cena 6,70 € 

Rukopis neprešiel redakčnou úpravou vo vydavateľstve. 
Za odbornú náplň vydania zodpovedajú autori. 
 
 

9 7 8 8 0 5 5 2 1 8 6 8 7  




