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Z0OZNAM SKRATIEK

AB — programovaci jazyk firmy Bernecker - Rainer (Automation Basic)

ANSIC - standardizovany programovaci jazyk C vydany americkym normalizacnym
instititom (American National Standards Institute)

ASP — jazyk ur€eny na vytvaranie webovych stranok (Active Server Pages)

CAN — priemyselna komunikacna zbernica (Controller Area Netwok)

CPU — centralna procesorova jednotka (Central Processing Unit)

ETH — ethernetové komunikacné rozhranie (Ethernet Interface)

FBD — programovaci jazyk tvoreny funkénymi blokmi (Function Block Diagram)

FTP — protokol na prenos stborov (File Transfer Protocol)

HTML — jazyk ur€eny na vytvaranie webovych stranok (Hyper Text Markup Language)

HTTP — hypertextovy prenosovy protokol (Hyper Text Transfer Protokol)

/0 — vstup/vystup (Input/Output)

1P — internetovy komunika¢ny protokol (Internet Protocol)

LD — programovaci jazyk tvoreny prieckovou logikou (Ladder Diagram)

LED — luminiscenc¢na didda (Light-Emitting Diode)

NET — platforma pre stibor technolégii v softvérovych produktoch (Dot Network)

PC — osobny pocitac (Personal Computer)

PHP — jazyk urceny na vyvoj dynamickych webovych stranok (Hypertext Preprocessor)

PID — proporcionalne integracno—derivacny regulator (Proportional-Integral-Derivative
Controller)

PLC — programovatelny logicky automat (Programmable Logic Controller)

PLK — Powerlink komunika¢né rozhranie (Powerlink Interface)

PReq — poziadavka master zariadenia na Powerlink komunikaciu (Poll Request)

PRes — odpoved’ slave zariadenia na PReq (Poll Response)

RAM — pamét’ s priamym pristupom (Random Access Memory)

ROM — permanentna pamat’ (Read Only Memory)

SCNM — mechanizmus riadenia pristupu na siet’ (Slot Communication Network
Management)

SDM — nastroj na diagnostiku systému (System Diagnostics Manager)

SoA — Startovacia Cast’ izochronnej fazy Powerlink komunikacie (Start of Cycle)

SoC — Startovacia Cast’ asynchronnej fazy Powerlink komunikacie (Start of Async)

ST — programovaci jazyk tvoreny Struktirovanym textom (Structured Text)

TCP — protokol riadenia prenosu (Transmission Control Protocol)

USB —univerzalna sériova linka (Universal Serial Bus)

VvC — vizualne komponenty (Visual Components)

VNC — program umoziujuci vzdialené pripojenie ku grafickému pouzivatel'skému

rozhraniu (Virtual Network Computing)
X2X — systémova zbernica



UvVOoD

Vznik prvych programovatelnych logickych automatov (PLC) bol motivovany poziadavkou
automobilky General Motors na riadiaci systém, ktory mal umoznit’ operativne prestavovanie
vyrobnych liniek v zavislosti od obmeny sortimentu automobilov. Poziadavkou bolo,
aby PLC boli na inom zaklade ako vtedajSie pocitace aaby ich programovanie bolo
¢o najjednoduchsie. Program musel byt zrozumitelny SirSiemu okruhu ,elektrikarov®,
mysliacich prevazne v pojmoch reléovej logiky. Tieto poziadavky boli automobilkou General
Motors formulované v roku 1968. PLC sa najkor pouzivali ako programovatelna nahrada
riadiacich systémov s pevnou logikou (stykaca, relé). Prvé komeréné PLC bolo
MODICON 084 (Modular Digital Controler) a hromadna vyroba PLC zacala koncom 70.
rokov. PLC by sa teda zjednoduSene dalo opisat’ ako priemyselny pocitac, Specialne urceny
na riadenie v priemysle (Zdansky, 2011).

Sucasné PLC su charakeristické tym, Ze okrem velkého vypoctového vykonu disponuju
aj velkym pocétom vstupno-vystupnych modulov. Ich modularne riesenie dava predpoklad
na pouzitie tychto systémov nielen v malych riadiacich aplikaciach, ale aj v distribuovanych
systémoch riadenia.

Cielom ucebnice je poskytnut Ccitatelovi zakladné informdcie tykajuce sa konfiguracie
a programovania priemyselnych riadiacich systémov firmy Bernecker - Rainer. Ucebnica
je rozdelend do deviatich kapitol. V prvej kapitole sit uvedené vSeobecné informacie o PLC
systémoch, o X2X systémovej zbernici a Ethernet Powerlink komunikacnom protokole.
Druha kapitola opisuje operaény systém Automation Runtime a spdsob vykonavania
cyklickych tried uloh. V tretej a Stvrtej kapitole je opisané prostredie Automation Studio
a postup konfiguracie PLC. V piatej kapitole je uvedeny spdsob programovania PLC, postup
tvorby projektu, deklarovanie premennych a Strukturovanych datovych typov, opis
zékladnych riadiacich prikazov a postup vytvarania funkcii, funkénych blokov a akcii. Siesta
kapitola sa venuje nastrojom na diagnostiku a monitorovanie programu. Siedma kapitola
sa zaobera pracou so suborom. V 6smej kapitole st zakladné informacie o stavovom
automate s prikladmi, ako implementovat rézne typy stavovych automatov. V poslednej
kapitole je uvedeny postup tvorby vizualizicie s opisom vybranych vizualnych komponentov.
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