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Predhovor

Predhovor

Predmet ,riadenie a organizdcia vyrobnych procesov patri do skupiny predmetov vytvérajicich
zaklady buduceho profilu absolventa Technickej fakulty SPU v Nitre. Preferované st pritom sme-
ry zamerané na prevadzku strojov, resp. realizaciu vyrobnych procesov (dalej aj VP) zabezpecova-
nych vyrobnym zariadenim v mechanizovanej a automatizovanej vyrobe a v sluzbach.

Predmet vytvara zdklady pre vyrobné procesy s podstatou mechanickou, biologickou a bio-
logicko-chemickou, zabezpecované bud stacionarnym vyrobnym zariadenim, alebo mobilnymi
strojmi a dopravnymi prostriedkami. Preto je obsah tvoreny zmesou teoretickych poznatkov apli-
kovanych na rozne, svojim charakterom odli$né, procesy (vyrobné procesy, procesy poskytovania
sluzieb, dopravné procesy, resp. vSeobecne produkujice hodnoty — produkéné procesy).

Pre objasnenie st v dalSom texte pre vyssie uvedené technické systémy pouzité v rdznych
kombindacidch privlastkov najviac vystizné nazvy ako napriklad ,,stroj“ alebo ,,zariadenie® (pozri
definiciu 78 v kap. 7) alebo ,,pracovisko“ (pozri definiciu 32 v kap. 7) a dalej tieZ terminologicky
uplné nazvy (vyrobny zdroj, strojova technika, dopravnd technika, energeticky prostriedok, trak-
tor, dopravny prostriedok, nakladny automobil, vozidlo, siprava, dopravnd stprava, traktorova
siiprava, orbova stiprava, kombajn, nastroj, fréza, robot, vyrobna linka, strojova linka a pod.).

Z hladiska ucelenosti problematiky zameranej na riadenie a organizaciu vyrobnych procesov
je predpokladand nadvéznost na stadium dal$ich disciplin suvisiacich s danou problematikou.

V horizontalnej rovine ide predovsetkym o predmety zamerané na problematiku kvality
a spolahlivosti strojov, na udrzbu a obnovu strojov a na servisnt a dopravnu logistiku. Tieto
segmenty su preto v osnove predmetu obmedzené alebo vypustené, aj ked v u¢ebnych textoch pri
predmetoch tohto typu byvaju jej sucastou, spravidla ako technicka obsluha vyroby.

Vo vertikalnej rovine je predpokladand nadvéznost na $tidium problematiky manazmentu,
marketingu, ekonomiky, i¢tovnictva a financii, projektového riadenia a dalej na systémy automatic-
kého riadenia technologickych procesov. S ohfadom na uceleny vyklad problematiky pristupov k ria-
deniu firemnych ¢innosti je sicastou textu ucebnice aj kapitola zamerand na projektové riadenie.

Studentom moZno odporudit $tidium ucebného textu v celej 3irke, pretoZe je v iom apli-
kovany systémovy a integrovany logisticky pristup, kedy ,vSetko suvisi so v§etkym® Prikladom
je druha kapitola, ktord jednak vyznamnym spdsobom rozsiruje vyklad uvedeny v prvej kapitole
ajednak je vysvetlena radom principov a praktickych prikladov vyuzivanych s odkazom v dal$ich
kapitolach uz bez podrobnejsieho vykladu.

Student, ktory chce uspe$ne absolvovat predmet, musi okrem predné$ok a tohto u¢ebného
textu $tudovat tiez vybrané &asti z odporti¢anej literattry. Dalej musi prejavif istd mieru teore-
tickych a praktickych znalosti z technickych, technologickych, ekonomickych a kybernetickych
disciplin vratane $tatistiky. Rovnako je predpokladana znalost zékladov odbornej anglictiny.

V uéebnom texte je pouzivany cely rad pojmov, definicii, symbolov a skratiek relevantnych
pre dany odbor. Vacsina uvedenych definicii, pokial nie je prezentovany iny zdroj, bola prevzata
bud'z technickych noriem, alebo zo siete pre biznis ,,managementmania® alebo zo zékonov a vy-
hlasok, alebo bola vytvorena autormi u¢ebného textu.

autori ucebného textu
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