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ÚVOD 

Skriptá sú určené pre predmet Materiály a technológie vyučovaný v prvom ročníku 
bakalárskeho štúdia pre študijné programy Automobilová doprava a Riadiace systémy 
vo výrobnej technike a pre predmet Strojárska technológia, ktorý je vyučovaný v druhom 
ročníku bakalárskeho štúdia pre študijné programy Kvalita a bezpečnosť vo výrobných 
technológiách a Výrobné technológie pre automobilový priemysel. 

Jednotlivé kapitoly sú rozdelené na metrológiu v strojárskych technológiách a štyri 
najrozšírenejšie technológie. Medzi ne patrí trieskové obrábanie, zlievarenstvo, tvárnenie 
a zváranie. Každá kapitola má teoretickú časť a časť ktorá popisuje napr. základné meracie 
zariadenia a postup práce s nimi, alebo najbežnejšie používané  technológie spracovania 
materiálov s ich popisom a použitím v praxi. 

Pre predmet  Materiály a technológie sú určené prvé dve kapitoly a zo zvyšných troch 
budú poslucháčom v rámci prednášok konkretizované časti, ktoré sa ich budú týkať. 

Pre predmet Strojárska technológia sú určené tri kapitoly z beztrieskových technológií 
(zlievarenstvo, tvárnenie a zváranie). Poslucháčov na tomto predmete sa týkajú tieto kapitoly 
v plnom rozsahu.  
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