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PREDHOVOR

Sposobilost’ vyrobného procesu a kvality vyrabaného dielca po stranke presnosti musi
byt zaruCena v prvom rade spoOsobilostou vsSetkych zucastnenych vyrobnych strojov,
prostriedkov a zariadeni. Aby sme dosiahli vysoku kvalitu v strojarskej vyrobe je potrebné
podrobne poznat’ vyrobnu techniku z hl'adiska konstrukéného, ako i z hl'adiska produktivity.
Dalej je velmi potrebné sa zamerat na riadenie vyrobnych prostriedkov. Zakladné
poziadavky pre splnenie danych kritérii zohl'adnuje predmet ,,Vyrobné stroje a zariadenia®.
Tento predmet pre strojarstvo a mechatroniku spaja poznatky z mechaniky, pneumatiky,
hydrauliky, elektrotechniky, elektroniky, komunika¢nej a vypoctovej techniky do nového
a velmi aktudlneho vedecko - technického oboru. S tymto vydanim dochadza v ucebnych
1 Studijnych oboroch k rozSireniu vyuky o montaznej technike, prevadzkovom servise
a ochrane zdravia pri praci. Je tieZ preberany v primeranom rozsahu Eurdpsky predpis
o strojoch. Tym sa sprehl’adni népln vyuky predmetu ,,Vyrobné stroje a zariadenia®.

Ucebné texty s orientované na pouzivané spojenie riadiacej a regulacnej techniky
s modernou informacnou a komunikac¢nou technikou. Jednotlivé kapitoly st samostatné, takze
moézu byt preberané v odliSnom poradi, alebo v upravenom rozsahu. Vzhladom na
globalizaciu ma pre poziciu vyrobného podniku rastiici vyznam prace jeho schopnost
reagovat’ na prudky rast produktivity vodcovskych svetovych podnikov, a ten sa stava
podmienkou pre dosiahnutie a udrZanie konkurencieschopnosti. Stadie novych projektov
strojarskej vyroby ukazuju, ze sicasnd doba si vyzaduje vyuzivat’ nové pristupy vo vSetkych
etapach jej pripravy a realizdcie. Strojné Casy jednotlivych operacii sa neustale skracuju
hlavne vdaka modernym nastrojom anovym materidlom. Rovnaky pokrok ale
zaznamenavaju aj moderné metody obrdbania astym suvisiace pripravy vyroby. Pri
stucasnych poziadavkach na neustale zvySovanie efektivity, kvality a v poslednej dobe aj na
ekologickost’ produkcie sa k pozadovanym cielom mozno prepracovat’ iba koordinovanym
postupom vo vyrobe - ako pri volbe materidlov, sposobe obrabania, volbe reznych
nastrojov, pracovného prostredia, tak aj pri kontrole procesov a kvality obrobkov.

NajdolezitejSiu etapu spol'ahlivosti a efektivity obrabania tvori vykon vyrobného stroja
a s tym suvisiace parametre ako material nastrojov, rezné prostredie a spdsob obrabania.
Producenti obrabacich strojov zameriavaji vyvoj na zdokonal'ovanie existujucich obrabacich
strojov, so zameranim na vSetky faktory vplyvajice na obrabanie , ako kvalita vyroby rezné
materidly, geometria nastrojov, nové druhy povlakov. Ich kombinacie a ich vyvoj prebieha
v uzkej spolupraci s ich uzivatel'mi.

Pri volbe reznych podmienok a rezného prostredia vystupuji do popredia aj nové
faktory ako ekologia a ochrana zdravia pracovnikov. Preto sa do vyroby postupne zavadzaju
aj nové metoddy chladenia malym alebo minimalnym mnoZstvom chladiva, pouZzivanie olejov
namiesto emulzii , chladenie plynmi alebo obrdbanie na sucho. S kvalitou rezu tzko suvisi aj
¢o najdokonalejSie upnutie nastroja, ktoré musi zabezpecit’ prenos velkej sily aj pri velmi
vysokych otaC¢kach s minimalnym obvodovym hadzanim a tlmenim vibracii. Vel'ky vplyv na
efektivitu obrabania maji aj vedlajSie Casy a operacie, ktorym sa venuje Coraz vécSia
pozornost’, ked’Ze zvySovanie efektivity v oblasti reznych parametrov ma svoje limity. Jednou
z oblasti je vyvoj programu a upinanie obrobkov, kde hlavne pri sériovych produkciach je
snaha o maximalnu automatizaciu tkonov pomocou pripravkov, oto¢nych stolov alebo
vyzitim robotizacie.

V modernej strojarskej vyrobe hra najvyznamnejSiu ulohu pocitatmi podporovana
vyroba, ktora uz pri vyvoji a projektovani st¢iastok pomocou CAD/CAM systémov umoziuje
vyberat’ a tvorit’ stratégiu obrabania, vytvarat’ programy do CNC strojov a optimalizovat’ ich
vykon.
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