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PREDHOVOR 
 

Spôsobilosť výrobného procesu a kvality vyrábaného dielca po stránke presnosti musí 
byť zaručená v prvom rade spôsobilosťou všetkých zúčastnených výrobných strojov, 
prostriedkov a zariadení. Aby sme dosiahli vysokú kvalitu v strojárskej výrobe je potrebné 
podrobne poznať výrobnú techniku z hľadiska konštrukčného, ako i z hľadiska produktivity. 
Ďalej je veľmi potrebné sa zamerať na riadenie výrobných prostriedkov. Základné  
požiadavky pre splnenie daných kritérií zohľadňuje predmet „Výrobné stroje a zariadenia“. 
Tento predmet pre strojárstvo a mechatroniku spája poznatky z mechaniky, pneumatiky, 
hydrauliky, elektrotechniky, elektroniky, komunikačnej a výpočtovej techniky do nového  
a veľmi aktuálneho vedecko - technického oboru. S týmto vydaním dochádza v učebných  
i študijných oboroch k rozšíreniu výuky o montážnej technike, prevádzkovom servise  
a ochrane zdravia pri práci. Je tiež preberaný v primeranom rozsahu Európsky predpis  
o strojoch. Tým sa sprehľadní náplň výuky  predmetu „Výrobné stroje a zariadenia“. 

Učebné texty sú orientované na používané spojenie riadiacej a regulačnej techniky  
s modernou informačnou a komunikačnou technikou. Jednotlivé kapitoly sú samostatné, takže 
môžu byť preberané v odlišnom poradí, alebo v upravenom rozsahu.  Vzhľadom na 
globalizáciu má pre pozíciu výrobného podniku rastúci význam práce jeho schopnosť 
reagovať na prudký rast produktivity vodcovských svetových podnikov, a ten sa stáva 
podmienkou pre dosiahnutie a udržanie konkurencieschopnosti. Štúdie nových projektov 
strojárskej výroby ukazujú, že súčasná doba si vyžaduje využívať nové prístupy vo všetkých 
etapách jej prípravy a realizácie. Strojné časy jednotlivých operácii sa neustále skracujú 
hlavne vďaka moderným nástrojom a novým materiálom. Rovnaký pokrok ale 
zaznamenávajú aj moderné metódy obrábania a s tým súvisiace  prípravy výroby. Pri 
súčasných požiadavkách na neustále zvyšovanie efektivity, kvality a v poslednej dobe aj na 
ekologickosť produkcie sa k požadovaným cieľom možno prepracovať iba koordinovaným 
postupom vo výrobe  -  ako pri voľbe materiálov, spôsobe obrábania, voľbe  rezných 
nástrojov, pracovného prostredia, tak aj pri kontrole procesov a kvality obrobkov. 

Najdôležitejšiu etapu spoľahlivosti a efektivity obrábania tvorí výkon výrobného stroja 
a s tým súvisiace parametre ako materiál nástrojov, rezné prostredie a spôsob obrábania. 
Producenti obrábacích strojov zameriavajú vývoj na zdokonaľovanie existujúcich obrábacích 
strojov, so zameraním na všetky faktory vplývajúce na obrábanie , ako kvalita výroby rezné 
materiály, geometria nástrojov, nové druhy povlakov. Ich kombinácie a ich vývoj prebieha 
v úzkej spolupráci s ich užívateľmi. 

Pri voľbe rezných podmienok a rezného prostredia vystupujú do popredia aj nové 
faktory ako ekológia a ochrana zdravia pracovníkov. Preto sa do výroby postupne zavádzajú 
aj nové metódy chladenia malým alebo minimálnym množstvom chladiva, používanie olejov 
namiesto emulzií , chladenie plynmi alebo obrábanie na sucho. S kvalitou rezu úzko súvisí aj 
čo najdokonalejšie upnutie nástroja, ktoré musí zabezpečiť prenos veľkej sily aj pri veľmi 
vysokých otáčkach s minimálnym obvodovým hádzaním a tlmením vibrácií. Veľký vplyv na 
efektivitu obrábania majú aj vedľajšie časy a operácie, ktorým sa venuje čoraz väčšia 
pozornosť, keďže zvyšovanie efektivity v oblasti rezných parametrov má svoje limity. Jednou 
z oblastí je vývoj programu a upínanie obrobkov, kde hlavne pri sériových produkciách je 
snaha o maximálnu automatizáciu úkonov pomocou prípravkov, otočných stolov alebo 
vyžitím robotizácie. 

V modernej strojárskej výrobe hrá najvýznamnejšiu úlohu počítačmi podporovaná 
výroba, ktorá už pri vývoji a projektovaní súčiastok pomocou CAD/CAM systémov umožňuje 
vyberať a tvoriť stratégiu obrábania, vytvárať programy do CNC strojov a optimalizovať ich 
výkon. 
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