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UvVOoD

Vyvoj novych technologii, zvySujuce sa naroky na jedinca, spolo¢nost’ a vSetko ¢o sa v nej
nachadza, vedie k vzniku viacerych neocakavanych javov. Tie prinaSaji so sebou doésledky —
od zanedbatelnych az po katastrofické. Ciel'om discipliny manazérstva rizik je predchadzanie
tymto ohrozeniam a zaroven ich véasné predvidanie. V stcasnosti je riadenie rizik sucast'ou
ISO noriem, ktoré st potrebné pre certifikaciu organizacie. Takisto bezpecnost’ l'udi,
bezpecnost’ strojov, environment, to vSetko je obsiahnuté normach a vyhlaskach. Cielom je
znizovanie vzniku nebezpeénych situdcii, atym zabraneniu vzniku urazov, zraneni,
poskodenia, smrti, zneéistenia zivotného prostredia a pod. Pre riadenie rizik existuje
v sucasnosti mnoho metod, ktoré efektivne dokazu znizovat’ rizika a napomahat’ pri zvySovani
kvality.

Na analyzu rizika v sucasnosti existuje niekol'ko metdd, ktoré dokazu presne pomenovat’ a
vyhodnotit’ riziko, ktoré nasledne pomozu pri prijimani napravnych opatreni na jeho eliminaciu.
Kazda organizacia si musi presne stanovit, ktori metdédu pouzije pri analyze rizika v presnej
oblasti, pretoze pre analyzu rizika v ekonomickej sfére organizacie su vhodnejSie iné metody ako
pri analyze technického subsystému.

Predkladand monografia obsahuje uvod do manazérstva rizik, zostaveny hlavne
z identifikacie nebezpecenstiev a ohrozeni a podrobny popis pouzitych metdéd FTA a FMEA.
St to tradi¢né metody, ktoré boli vytvorené agentirou NASA pri projekte APOLLO.

Analyza stromom poruch — FTA — sa pouziva hlavne na postdenie konStrukcii, ale
postupne sa zacala pouzivat' aj na bezné posudzovanie rizik. Ide predovSetkym o metddu,
ktora vyuziva dedukény model, i ked’ mozné, aj ked’ velmi ojedinele, je mozné pouzit aj
induktivny model. Na kvalitativne zobrazenie pouziva strom portuch, priCom najdodlezitejSie je
stanovit’ samotni vrcholovi TOP udalost. Vychadza z uvazovanej neziaducej udalosti a
vystupom je cely rad kritickych ciest, ktoré k nej vedu. Kritické udalosti sa skombinuju s
jednotlivymi poruchami, ktoré mézu spdsobit’ nebezpecné udalosti a znazornia sa v logickom
strome poruch. Po definovani naslednych udalosti sa stanovi kvantitativne vypocet
pravdepodobnosti vyskytu jednotlivych udalosti, veducich k vrcholovej udalosti.

Analyza sposobov a dosledkov portch presla postupnym vyvojom od NASA k velkym
automobilkdm ako FORD apredovsetkym Volkswagen. Momentilne je zrejme
najrozsirenejSou metdédou hodnotenia rizik a v§eobecne kvality. FMEA je induktivna metoda,
jej hlavaym cielom je vyhodnotenie frekvencie poruch casti a ich nasledkov. Okrem
identifikovania chyb v procesoch, produktoch, systéme, v ndvrhoch a pod. stanovuje pric¢iny
tychto chyb a dosledky. Pri dosledkoch stanovuje ich vyznamnost’, pri pri¢inach ich vyskyt
ana zaklade metdéd detekcie porach stanovuje odhalitelnost. Nasledne sa navrhuji
a uskutoCniuju opatrenia, ktorymi sa eliminuje riziko.

V monografii sme sa snazili prepojit kvantitativnu a kvalitativhu zlozku FTA so
semikvantitativnou metddou FMEA.

Samotna monografia je ur¢ena nielen pre Studentov Technickej fakulty SPU v Nitre, ale pre
vSetkych, ktori sa zaoberaju riadenim rizik.



Kwvalitativne a kvantitativne posudenie rizik vybranych pracovnych procesov

Ing. Marian Bujna, PhD.

Vydala: Slovenska pol'nohospodarska univerzita v Nitre
Vydanie: prvé
Rok vydania: 2017
Naklad: 100 ks
AH-VH: 7,07-7,26

Nepreslo redakénou tpravou vo Vydavatel'stve SPU v Nitre.

ISBN 978-80-552-1641-6



